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| 1. YARIYIL ]
Ders Kodu [ Ders Adi Teori l Uygulama I Teori ‘ Yerel Kredi I AKTS f
'ET 121 | ATATURK ILK.VEINK TARIHI | 2 | 0| 0] e
| MKN 103 | Fizi 4 0| 0| 4| 4
| MKN 109 | TEMEL IMALAT ISLEMLERI 3 1] 0] 4| 5]
| MKN 101 | MATEMATIK 4 0] 0 4 6 |
| MKN 105 | TEKNIK RESIM 3 1 0 4 3 |
LMKN 107 ] BILGISAYAR DESTEKLI GIZIM 3 1 0 4| 3
| TOR131 | TORK DL 2 0 0 Bl e
YAB 141 YABANCI DIL I . 2 0 0 2 2
SECMELI DERS (MAKINEI) - 0 0 0 oo
Toplam l 23 3 3 26 31
| 001 SECMELI(MAKINE I)
MKN 111 | BEDEN EGITIMI 1 (%) 1 0 0 1 0
MKN 113 | GUZEL SANATLARI (¥) 1 0 0 1 0
UNIVERSITE YASAM
‘ MKN 115 [ iy 3 1 0 0 1
r 2. YARIYIL
Ders Kodu Ders Ad Teori Uygulama Teori Yerel Kredi AKTS
MKN 104 | MAKINA MESLEK RESMI 1 1 2 2
MKN 108 | IMALAT ISLEMLERI I 3 1 4 5
MKN 114 (EEND lzl?)STRIYE DAYALI EGITIM I 5 . 0 = 5
TUR132 | TURKDILin 2 0 0 2 2
AIT 122 ATATURK ILK.VE INK.TARIH 11 2 0 0 2 2
MKN 102 | MESLEKI MATEMATIK 2 0 0 2 4
MKN 106 | BILGISAYAR DESTEKLI CiziM I 3 1 0 4 4
MKN 110 | MUKAVEMET 2 0 0 2 3
YAB 142 YABANCI DIL II 2 0 0 2 2
MKN 112 | MALZEME TEKNOLOJISI 3 1 0 4 4
SECMELI DERS (MAKINE I1) 0 0 0 07510
Toplam 20 4 2 24 3
002 SECMELI (MAKINE 1)
MKN 116 | MESLEK ETIGI 2 0 0 2 2
MKN 118 | ILETISIM 2 0 0 2 2
MKN 120 | is$ GUVENLIGI (*) 2 0 0 2 2
MKN 122 | GEVRE KORUMA 2 0 0 2 2
MKN 124 | LK YARDIM 2 0 0 2 2
MKN 126 | BED:EN EGITIMI 11(¥) 1 0 0 1 0
MKN 128 | GUZEL SANATLAR I 1 0 0 1 0
MKN 130 | TEKNOLOJI TARIHI i 0 o 1 0




3. YARIYIL

l
@ers Kodu

[ Ders Adi [ Teori [ Uygulama | Teori Yerel Kredi AKTS
BILGISAYAR DESTEKLI URETIM |
l S IILG ESTEKLE URETIM 5 = i ; :
| MKN 209 | CNC TORNA TEKNOLOJISI 3 1 0 4 6
MKN 211 | OLGME VE KONTROL 1 1 0 2 2
MKN 203 | MAKINE ELEMANLARI 2 1 0 3 2
MKN 205 | TERMODINAMIK 2 0 0 2 Z
MKN 207 | IMALAT ISLEMLERI II 2 i 0 3 4
| SECMELI DERS (MAKINE III) - “h D 50 L0 wampe
Toplam | 13 5 0 18 19
B 003 SEGMELI(MAKINE I1I)
MKN 213 | KAYNAK TEKNOLOJISI(*) 3 1T 0 4 4
TERSINE MUHENDISLIK VE
: 4
Micht 215 KALITE KONTROL (¥) 3 ! - *
KALITE GUVENCE SISTEM VE
L_MKN = STANDARTLARI (%) 2 4 . - 3
4. YARIYIL
Ders Kodu Ders Adi Teori Uygulama Teori Yerel Kredi | AKTS
MKN 204 | HIDROLIK VE PNOMATIK 3 I Gl -3
BILGISAYAR DESTEKLI URETI
MKN 202 : I ESTEKLI URETIM - " r .
MKN 208 | SISTEM ANALIZI VE TASARIMI 1 1 2 2
T S
MKN 212 ENDUSTRIYE DAYALI EGITIM I 5 - - .
s eas | E0E
ALISILMAMIS URETIM
. : 2
Mg A0 YONTEMLERI] : ? .
MKN 210 | CNC FREZE TEKNOLOJISI 3 1 4 6
SECMELI DERS (MAKINE 1V) 0 0 0 20
Toplam 1 4 16 23
004 SECMELI(MAKINE IV)
MKN 216 | MAKINE ELEMANLARIII (*) 2 1 3 2
MKN 218 | MESLEKI YABANCI DIL (*) 3 0 3 3
ARASTIRMA YONTEM VE
My TEKNIKLERI (*) : 5 : :
MKN 222 | ISLETME YONETIMI(*) 3 0 3 3

* [saiatli olen secmeli derslerden basarilidir.




Makine ve Metal Teknolojileri Programi Ders Icerikleri

AIT 121 Atatiirk ilkeleri ve Inkilap Tarihi 1 (2+0)

"Atatiirk Ilkeleri ve Inkildp Tarihi” dersinin okutulmasinin amac ve onemi, inkilap, evrim,
islahat, ihtilal kavramlarinin agiklanmasi, Osmanli Imparatorlugu’nun pargalanmasi ve
sonuclar, Osmanli Imparatorlugu’nun yikilisi ve Tiirk inkilabini hazirlayan sebeplere toplu
bakis, Milli Mucadele yillar, egitim, kultir, sosyal ve iktisadi alanda milli mucadele,
Cumhuriyet dénemi, Cumhuriyetin ilani ve halifeligin kaldinimasi, ¢ok partili doneme gegis
denemeleri, inkilabin gelisimi, devlet ve toplum kurumlarinin laiklesmesi, egitim ve kultlr
alaninda inkilap hareketleri, toplumsal alandaki inkilap hareketleri, ekonomik alandaki

gelismeler.

MKN 103 Fizik (4+0)

Birim Sistemleri,Vektérler, Kuvvet ve Moment,Denge ve Denge Sartlar,Agirlik
Merkezinin bulunmasi Hareket Kanunlari, Is, Glg, Enerji,Isi ve SicaklikIsi Gegisi ve Isi
Gecisi Tarleri: Tletim, Tasinim ve Isinim Temel Akigkan Ozellikleri, Akis Tirleri ve Debi

Hesabi,Kanal ve Borularda Akig,Basing Kaybi.

MKN 109 Temel Imalat Islemler (3+1)

Makine teknikerligi mesleginin ozelliklerini, ilkelerini, gorevlerini ve bilgi islemlerini
kavrar; beceri islemlerini yapar; tavir ve aliskanliklarini kazanir. Kumpas ve acgidlgerlerin
ol¢me ilkelerini kavrayabilme ve o&l¢cme islemlerini yapabilme. Universal torna
tezgahlarinda temel tornalama islemleri i¢in gereken bilgi, beceri ve aligkanliklar
kazandirabilme. Zimpara tagi makinelerinde serbest gesitli el aletlerini ve kesici aletleri
bileyebilme. Sokilemeyen birlestirme cesitlerini ve ozelliklerini kavrayabilme. Kaynak
makinesi cesitlerini, kaynak aksesuarlarini, kaynak gazlarini ve elektrotlarin secebilme

temel kaynak islemlerini yapabilme.

MKN 101 Matematik (4+0)

Cebir kavrami, Polinom kavrami ve polinomlarla iglemler, Oran ve oranti kavramlari ve
uygulamalari, Denklem kavrami, Esitsizlik kavrami, Toplam sembolini ve garpim,

sembolt, kullaniglari ile ilgili o6zellikler,Temel geometri , Temel trigonometri,

Fonksiyonlarda temel islemler.

MKN 105 Teknik Resim (3+1)

Agilar,dogrular,yaylar ve cokgenlerle ilgili geometrik cizimleri yapabilme. Izdiisim ve
izdisiim cesitlerini, goriinls cikarma metotlarini kavrayabilme, &zei ve yé':i‘dlmCI
gorunusleri ¢gizebilme. Gorinus ve perspektiflerin olcllendiriimesini yapabilme. Kesit
almanin geregini ve uygun kesit dizlemlerini kavrayabilme. Perspektifi kavrayabilme ve
perspektif cizimlerini yapabilme. Goriinmeyen detaylar; Olclilendirme: Standart
dlctitendirme, Islenmis yiizeyler icin kullanilan standart semboller; Kesitler; Perspektif



Cizimleri. Boyut ve sekil ile konum toleranslarinin énemini kavrayabilme. Standartlarini

tanimlayabilme ve ylzey kalitesini belirleyebilme.

MKN 107 Bilgisayar Destekli Cizim 1 (3+1)

Ekran dlzenleme ve ¢izim yardimca komutlar, BDC yazihmini calistirma secenekler],
kayar menller ve segenekleri (Dosya kaydetme, hazir dosya ag¢ma vb.), arac
cubuklarindaki komutlar, arag qubuklarini agmak ve kapatmak , ekran gérinti ve cizim
ayarlarinin yapilmasi, cizim yardimci komutlari (ortho, grip, snap vb.) kullanimi, osnap
komutu segenekleri ve ayari, ¢izgi tiplerinin yiklenmesi, ayari ve renk secimi,
katmanlarin olusturulmasi, dizenlenmesi, ayarlanmasi ve kaldirilmasi, BDC yazilimini
kapatma, temel cizim komutlan kullanabilme, ¢izim yapma asamalarinda koordinat
sistemlerini kullanabilme, ¢izim komutlarini kullanarak teknik resim cizme, cizimlere

yazi ekleme.

TUR 131 Tiirk Dili 1 (2+0)

Dilin insan akhnin Grinl oldugunu nkavrayabilme, Tiirk dilinin yapisal ézelliklerini ve
zenginligini kavrayabilme. Yazili anlatimda basarnili olmanin yollarini kavrayabilme.
Aragtirma, okuma ve bilgi edinme kabiliyetini uygulayabilme. Dil, diller ve Tirk dil
bilgisi, sézcuk, climle, kelime tirleri, anlatimin 6geleri ve anlatim tirleri. Dizgin ve

etkili konusmanin temel ilkeleri.

YAB 141 Yabanci Dil 1 (2+0)

Ogretilen yabanc dili dogru olarak anlayabilme, okuyabilme ve konusabilme.

MKN 108 imalat islemleri 1 (3+1)

Makine teknikerligi mesleginin Gzelliklerini, ilkelerini, gérevlerini ve bilgi islemlerini
kavrar; beceri islemlerini yapar; tavir ve aliskanliklarini kazanir. Mikrometre ve
komparatér saatlerinin 6lgme prensiplerini kavrayabilme ve dlcme islemlerini yapabilme
Universal freze tezgahlarini tanir ve frezeleme bilgi, beceri islemlerini kavrayabilme,
kullanilan takim ve tutuculanni kullanabilme, temel bélme islemlerini yapabilme,
cevresel ve dogrusal bolinti ve adimi helis imalati yapabilme, Disli hesaplarn ve

thrlerinin imalatinin yabilme, Is parcasi hizli baglama aparatlarinin kavrayabilme.

TUR 132 Tiirk Dili 2 (2+0)

Glnldk hayattaki yazili anlatim “tirleri konusunu taniyabiime, Noktalamanin yazli
anlatimdaki &nemini kavrayabilme, Dogru anlatimin kisisel ve toplumsal iletisimdeki
Onemini kavrayabilme, Arastirma, okuma ve bilgilenme kabiliyetlerini uygulayabilme.
Yazili ve S6zIG Anlatim Tirleri, Noktalama ve Yazim Kurallari, Anlatim Bozukluklari



AIT 122 Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 (2+0)

Atatirk doéneminde Tirkiye Cumbhuriyetinin  Dig  Siyaseti, Atatlrk Ilkeleri
(Cumhuriyetgcilik, Milliyetcilik, Halkcihk, Devletcilik, Laiklik, Inkilapgilik), Atatirkcu
Dislnce Sistemi, Atatlrk¢iligin tanimi, Atatlrkcl Dislnce Sisteminin olusmasinda rol
oynayan etkenler, Tlrkiye ve Atatlrkcl Duslnce Sistemine yonelik tehditler hakkinda
bir genel degerlendirme, Atatiirk ve Iktisat (Iktisadi diistincesi ye iktisat politikast).

MKN 102 Mesleki Matematik (2+0)

Ustel fonksiyonlar, Ustel fonksiyonlarin tanimi, Logaritma, Logaritmanin tanimi, Limit,
Limit tanimi, Streklilik tanimi, Trev, Tirev tanimi, Integral, Integralin tanimi

MKN 106 Bilgisayar Destekli Cizim 2 (3+1)

Uc boyutlu ¢izim programlari komutlar, BDC yaziliminin ¢alistirma bilgisi, gizim ekran
ayarlarini yapma secenekleri bilgisi, cizim ayarlari segenekleri bilgisi, menl ve arag
cubuklarinin islevleri bilgisi, Taslak ¢izim yapmak, taslak cizmek icin dizlem secimi,
taslak cizim komutlarinin islevleri ve anlami, taslak sart atama komutlarinin iglevi ve

anlami, taslak olculendirme komutlarinin kullanimi.

MKN 110 Mukavemet (2+0)

Malzemelerin fiziksel oOzellikleri ve bu ozelliklerin malzeme sec¢imindeki etkileri,
Malzemelerin mekanik 6zellikleri ve bu 6zelliklerin malzeme segimindeki etkileri,Normal
kuvvet etkisindeki elemanlar, Burulma momentine maruz elemanlar, EGilme momentine
maruz elemanlar. Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar, Dusey yukli
elemanlar, Burkulma yikleri altindaki elemanlar, Is pargalarinin cekme ve basma, kesme
danayimlari ve emniyet kat sayisi ve maximun yUkleme kapasitelerinin hesaplanmasi,
Korozyonun temel sebepleri, elektro kimyasal korozyon, Insan makine iliskilerin de

ergonominin anlami.

MKN 112 Malzeme Teknolojisi (3+1)

EndUstride kullanilan malzemeleri taniyip siniflandirabilme. Malzemelerin atomik
yapilan ve diziligleri ile ilgili temel bilgileri kavrayabilme. Endistriye yonelik demir ve
demir dist metallerin katilasma-ergime davraniglarini yorumlayabilme. Demir ile
karbonun yapmis cldugu alasimlan taniyarak yorumlayabilme. Endustriyel alan da
yaygin olarak kullanilan demir disi metal ve alasimlarini taniyip kullanim yerlerine gore

se¢im yapabilme. Celik standartlarini taniyabilme.



MKN 104 Makine Meslek Resmi (1+1)

Yapim resimlerini kavrayabilme ve cizebilme. Disli cark cesitlerini kavrayabilme ve
resimlerini ¢izebilme. Standart makine elemanlarinin ¢izimi. Vida, somun, kam, pim,
perno, kupilya, segman, pergin, yataklar ve kaynak cizimleri. Montaj resimlerini
kavrayabilme ve cizebilme. Resim birolarini dizenleyebilme, orijinal resimleri

cogaltabilme, ozalit kopyalama ve arsivleyebilme

YAB 142 Yabanci Dil 2 (2+0)

Ogretilen yabanci dili dogru olarak anlayabilme, okuyabilme ve konusabilme. Konusma,

Dinleme-Anlama, Yazma, Okuma-Anlama

MKN 115 Universite ve Yasam Kiiltiirii (1+0)

Universitede yasam,ézglven, atilganlk ve etkin dinleme,Egitim Ogretim ve Sinav
Yonetmeligi,Disiplin  Cezalari, Disiplin Suglar,Saglk, Sosyal, Kiltirel Faaliyetler ve

Barinma

MKN 121 Is Giivenligi (2+0)

Ik yardim egitimi, ilk yardim malzemeleri, Kisisel emniyet saglama, GCalisanlarin

emniyetini saglama, Is ortam guvenligi saglama

MKN 126 Beden Egitimi 2 (1+0)

Egzersiz Oncesi fiziksel ve psikolojik hazirhgin yararlari ve cesitleri. Egzersiz ve giinliik
hayatta stresince karsilanabilecek problemlere karsi temel ilk yardim egitiminin
verilmesi. Agik alan ydriysleri (farkl zemin acilarina organizmanin uyumu; kaynasma,
kendi hareket sinirlarinin ve solunum-dolasim sisteminin sinirlarinin farkindahgr).
Hareketli yasamin sagliga etkileri ve biligsel-duyussal-devinigsel gelisime etkilerinin
agiklandigi teorik anlatimlari kapsayan dersler. Takim Sporlarinda; voleybol, basketbol,
futbol vb temel teknik 6grenimi. Siniflar ve/veya bélimler arasi misabaka etkinlikleri.

MKN 202 Bilgisayar Destekli Uretim II

Calisma ekrani ve cizim ayarlarini yapma, ¢izim komutlari ve ¢izim yapma, cizimleri,
hazir modelleri diizenleme, kit'ik olusturma (kaba parga seklini belirleme), referans
noktasi belirleme, yapilan cizimleri kaydetme, 3b ¢izim komutlari ve 3b cizim yapma,
izimleri, hazir modelleri dizenleme, kitik olusturma (kaba parga seklini belirleme),
referans noktasi belirleme, kati model parca Uzerinde unsur tanimlama, yapilan
cizimleri kaydetme, Iki boyutiu Islenecek parcayi isleme kismina aktarma, Takim yolunu
belirme, Kullanilacak kesici uc ve u¢ tutucu segme, kesici ug ve takim tutucu olusturma,
Kullanilacak islemi secme, Takim yollarinin simtlasyonu yapma, Uc boyutlu Islenecek



parcay! isleme kismina aktarma, Unsur tanimlama, Takim yolunu belirme, Kullanilacak
islemi secme, Takim yollarinin simiilasyonu yapmak ve kalan talagi belirlemek, NC
kodlarini tiiretmek icin tezgah kod tlretici (postprocessor) se¢me, NC kodlarini
tlretmek , CNC torna tezgahina veri aktarma yéntemleri, CNC torna tezgahindan veri
aktarma yéntemleri, CNC torna tezgahi parca iglemek igin hazirlama, Olusturulan takim
yolu ile CNC tornada parca isleme

MKN 203 Makina Elemanlari
Sokilemeyen baglantilar, Sékulebilir baglanti elemanlari, Mil ve akslar, Yatak elemanlar

MKN 205 Termodinamik
Termodinamigin temel terimleri, PV, PT ba@intilari, Termodinamigin kanunlari, is ve Isi

kavramlari, is ve 131 dontsumleri, Buji ile ateslemeli motorlar, sikigtirma ile ateslemeli motor
cevrimleri, ideal ve gergek motor gevrimleri, Carnot, Stirling, Bryton, Ericson , Rankine
cevrimleri, Cevrimlerin karsilastiniimasi, (Buji ile ateslemeli, sikistirma ile ateslemeli ve karma
sikistirma ile ateslemeli cevrimleri), icten yanmal motorlarda is (net is,verilen isi, atilan isi),
icten yanmali motorlarda verim, gii¢, Motor performans karakteristikleri( moment, gii¢, 6zgul
yakit tiketimi, yakit ekonomisi), Yakitlar, fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, Yanmanin fiziksel
analizi, Yanmanin kimyasal 6zellikleri, Buji ile ateslemeli motorlarda yanma, Sikistirma ile
ateslemeli motorlarda yanma, Yakitlarin siniflandiriimasi, Hidrokarbonlar, alkoller ve
tirevleri, Yanmanin siniflandirnimasi, Yanma denklemleri, Yanma sonu Uriinler ve analizleri,
Yakit ve yanma ile ilgili tablolar, Alternatif yakitlar ve yanma, Motorlarda yanmadan
kaynaklan vuruntu, Yakitlarin buharlasmasi, vuruntu mukavemetleri

MKN 207 Imalat Islemleri II

Kramayer disli garkin tanimi ve kullanim yerleri, Kramayer digli gark imalat teknikleri,
Kramayer disli gark hesaplamalari, Modiil freze gakisini segmek, Modul kumpasi ile agilan
dislinin kontrolt, Konik disli ¢arkin tanimi ve kullanim yerleri, Konik digli ¢ark imalat
teknikleri, Konik disli ¢cark hesaplamalari, Modul freze gakisini segmek, Modul kumpast ile
acilan dislinin kontrolii, Sonsuz vida ve karsilik disli garki tanimi ve kullanim yerleri, Sonsuz
vida ve karsilik disli garki imalat teknikleri, Sonsuz vida ve karsilik digli carki hesaplamalari,
Modul freze cakisini segmek, Modill kumpasi ile agilan diglinin kontrold, Zincir digli tanimi ve
kullanim vyerleri, Zincir disli imalat teknikleri, Zincir disli hesaplamalari, Freze c¢akisini
secmek, Delik taslama, Konikligin tanimi ve 6zellikleri, Konikligin tanimi ve ¢zellikleri, Koniklik
hesaplama, Konik taslama, Puntasiz taslama tezgahlari, Puntasiz taglama tanimi ve 6nemi,
Puntasiz taslamada Kullanilan ara¢ ve geregler, Puntasiz taslama, Olgme ve kontrol, Alet
bileme taslari, Alet bileme tezgahlari ve kullanilan aparatlar, Tek agizli kesicilerin bilenmesi

MKN 209 CNC Torna Teknolojisi

CNC torna tezgahinin ézellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlart, CNC torna tezgahinin galigma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri , Kontrol
panel tuslari ve ézellikleri , Kesici ve is parcasi malzemesi iligkisi, Kesici gesitleri, ¢zellikleri
ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, Takim tutucular ve baglama elemanlari, Parcgalar
Uzerindeki sifir noktalar, Sifiramada kullanilan elemanlarin 6zellikleri, islenecek pargaya
gére takimi sifirrama, Takim ayarinda kullanilan eleman ve ozelikler, Kesme derinligi, islem
acisi ve ilerlemelerin veriimesi, Takim kaba isleme derinlik hesabi, Baglama aparatlari,
Baglama kontrol aletleri, Is pargasi sifilama yontemleri




MKN 211 Ol¢me ve Kontrol
Kumpaslar, Mikrometreler, Agl 6lgt aletleri ve calisma prensipleri, Ylzey purtziulugi,

Vidalari ¢élgmek, Dislileri olcmek, Mastarlar ve optik camlar, Sekil tolerans kontroli, Boyut
tolerans kontrold.

MKN 213 Kaynak Teknolojisi
Oksi-Gaz Kaynagi, Elektrik Ark Kaynagi, MIG-MAG kaynagi, TIG kaynag,

MKN 217 Kalite Giivence Sistem ve Standartlari
Standardizasyonun geregini ve énemin kavrayabilme, kalite ve kalite kavramlarini
agiklayabilme, kalite givencenin  Snemini kavrayabilme, mesleki standartlar

agiklayabilme.

MKN 204 Hidrolik ve Pnématik

Hidrolik devre elemanlarini tanimak, hidroligin temel vyasalari,hidrolik depo ve
donanimi, hidrolik pompalar, hidrolik motorlar, silindirler, valfler, akimilatorler, boru
ve hortumlar, akimdlatérler, hidrolik devre semasi olusturmak, agik hidrolik devreler,
kapali hidrolik devreler, yari kapal hidrolik devreler, hidrolik devrel; is tezgahlar,

hidrolik devre cizimleri.

MKN 202 Bilgisayar Destekli Uretim I

Islenecek parcay! isleme kismina aktarma, takim yolunu belirme, kullanilacak kesici takim ve
takim tutucu segcme, kesici takim ve tutucu olusturma, kullanilacak islemi secme, takim
yollarinin similasyonu yapma, islenecek parcayi isleme kismina aktarma, takim yolunu
belirme, kullanilacak kesici takim ve takim tutucu se¢me, kesici takim ve tutucu olusturma,
kullanilacak iglemi secme, takim yollarinin simulasyonu yapma

MKN 208 Sistem Analizi Ve Tasarimi

Tasarim kriterleri, malzeme (rulman, piston, kama, civata vb) segimi, enerji kullanimi, motor
veya benzeri tahrik eleman secimi, kontrol teknolojisi (otomatik, yari-otomatik, elle
kumanda), proje maliyeti ¢ikarmak, yapilan tasarimla ilgili kontrol ve boyutlandirma hesabi
yapmak, Uretim sirasini ve operasyon Kkartlarini hazirlamak, imalat sistemini belirlemek,
Uretim sdresi icin zaman planlamasi yapmak, her bir islem icin akis semasi hazirlamak,
Uretilecek Grunun kullanim kilavuzu ve bakim islemleri ile ilgili periyodik (gtinluk, aylik, vb.)
bakim kartlarini hazirlamak.

MKN 206 Ahisilmamis Uretim Yontemleri

Elektro erozyon tezgahinin ozellikleri, elektro erozyon tezgadhinin kisimlan, elektro erozyon
tezgahinin ¢alisma prensipleri, tezgah koordinat eksenleri, referans noktalari, kontrol panel
cesitleri, kontrol panel tuslar ve 6zellikleri , elektro erozyon tezgahi isleme yéntemleri,
- elektrot malzemeleri, dielektr. sivilar, elektrot ve parca konumlandirma yéntemleri, parga

sifirlama yontemleri, elektro erozyon tezgahi isletim modiari, elektro erczyon tezgahi isleme
parametreleri, 6rnek parga isleme uygulamalari

MKN 210 Cnc Freze Teknolojisi




Kare vida tanimi ve o&zellikleri CNC freze tezgahinin o¢zellikleri , CNC freze tezgéahinin
kisimlarl, CNC freze tezgahinin ¢alisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans
noktalari, Kontrol panel gesitleri , Kontrol panel tuslari ve ¢zellikleri , Kesici ve is pargasi
malzemesi iligkisi, Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, Takim

tutucular ve baglama elemanlari

MKN 216 Makine Elemanlar II

Sokulemeyen Baglantilar, Kaynak baglantilarinin 6zellikleri ve siniflandirma, Malzemelerin
kaynak olabilme kabiliyetleri, Kaynak dikislerinin hesabi, Kaynak dikisinde emniyet
gerilmesinin tayini, Kaynakli baglantilar icin konstriksiyon tavsiyeleri, Yapistirma ve lehim
baglantilari, Percin baglantilart ve hesaplama yoéntemleri, Per¢in baglantilar igin
konstriksiyon tavsiyeleri, Sokulebilir baglanti elemanlari, Civata baglantilari, Civata
baglantilarinin teorisi, Pratik hesaplama yontemleri, Konstriiksiyon tavsiyeleri, Pim ve Perno
baglantilari, Mil-Gébek baglantilari, Calisma prensipleri, Hesap yontemleri

MKN 214 Is Kaliplan

Delme is kalibi tasarimi, Kalip ve triin malzemeleri, Standart kalip elemanlari, Tasarim ve
Uretim paket programlari, Delme kalibinin uygulama alanlari , Kesici takim segimi, CNC ve
konvansiyonel tezgahlarinda kalip pargalarinin islenmesi, Geleneksel olmayan imal
yontemleri (Tel erozyon, dalma erozyon, lazer vs.), Tasarim ve Uretim paket programlari,
Delme kalip elemanlari montaji, Delme kalibinin denenmesi, Baglama sistemleri, Baglama
kalibi tasarimi, Kalip ve Griin malzemeleri, Standart kalip elemanlari, Tasarim ve (retim
paket programlari, Baglama kalibinin uygulama alanlari, Kesici takim se¢imi, CNC ve
konvansiyonel tezgahlarinda kalip pargalarinin islenmesi, Geleneksel olmayan imal
yontemleri (Tel erozyon, dalma erozyon, lazer vs.), Tasarim ve Uretim paket programlari,
Baglama kalip elemanlari montaji, Baglama kalibinin denenmesi, Baglama sistemleri

MKN-222 ISLETME YONETIMI VE IMALAT KONTROLU
Yonetim, is hukuku ve imalat yonetiminin temel ilkelerini kavrayabilme.

ENDUSTRIYE DAYALI OGRETIM (STAJ)

Programdan mezun olabilmek icin 6grenci egitim 6gretim donemi haricinde bolim
tarafindan uygun gérilen bir isletmede 6 hafta (30 is glnl) slreli endUstri stajini
tamamlamali ve staj bolim tarafindan kabul edilmelidir.




